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เอกสารผลการ

ปฏิบติัตามมาตรการ

ป้องกนั แกไ้ข  

และลดผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม 

 

ภาคผนวก 



 

 

 

เอกสารแนบ 

เอกสารเก่ียวขอ้งกบัการมีส่วนร่วมของประชาชน 
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เอกสารแนบ 

รายละเอียดของปล่องระบายอากาศและ 

ระบบป้องกนัมลพิษของโครงการ 



รายละเอียดปล่องระบายอากาศของหน่วยการผลิตที่ 4 – 6 ของบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด 

ที ่ หน่วยการผลิต 
จ านวน
ปล่อง 

ความสูงปล่อง 
(เมตร) 

เส้นผ่านศูนย์กลาง
ปล่อง (เมตร) 

ระบบบ าบัด
มลพิษ 

 หม้อเผา 4     
1 ปล่องหม้อเผา 4 1 100 3 BF 
2 ปล่องหม้อเย็น 4 1 35 3.3 EP 
3 ปล่องหม้อบดปูนซีเมนต์ 5 1 50 0.75 BF 
4 ปล่องหม้อบดปูนซีเมนต์ 6 1 50 0.75 BF 
5 ปล่องหม้อบดถ่านหิน 4 1 50 2.5x1.5 EP 
6 ปล่องหม้อบดถ่านหิน 5 1 50 2.5x1.5 EP 
 หม้อเผา 5     
7 ปล่องหม้อเผา 5 1 130 4 BF 
8 ปล่องหม้อเย็น 5 1 40 4.5 EP 
9 ปล่องหม้อบดปูนซีเมนต์ 7 1 26 1.5 BF 
10 ปล่องหม้อบดปูนซีเมนต์ 8 1 26 1.5 BF 
11 ปล่องหม้อบดปูนซีเมนต์ 9 1 30 2 BF 
12 ปล่องเครื่องคัดขนาดปูนซีเมนต์ 7 1 36 1.5 BF 
13 ปล่องเครื่องคัดขนาดปูนซีเมนต์ 8 1 36 1.5 BF 
14 ปล่องหม้อบดถ่านหิน 6 1 50 1.8 BF 
 หม้อเผา 6     
15 ปล่องหม้อเผา 6 1 140 4.7 BF 
16 ปล่องหม้อเย็น 6 1 40 4.5 EP 
17 ปล่องหม้อบดปูนซีเมนต์ 10 1 30 1.5x1.5 BF 
18 ปล่องหม้อบดปูนซีเมนต์ 11 1 30 1.5x1.5 BF 
19 ปล่องเครื่องคัดขนาดปูนซีเมนต์ 10 1 30 1.5x1.5 BF 
20 ปล่องเครื่องคัดขนาดปูนซีเมนต์ 11 1 30 1.5x1.5 BF 
21 ปล่องหม้อบดถ่านหิน 7 1 63 2.5 BF 
 

หมายเหตุ :  EP = อุปกรณ์ดักจับฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ ( Electrostatic Precipitator ) 

  BF = อุปกรณ์ดักจับฝุ่นแบบถุงกรอง ( Bag Filter ) 
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เอกสารแนบ 

ผลการตรวจวดัฝุ่นจากปล่องหมอ้เย็นและหมอ้เผา 



    Industrial Service and Lab 
    SCI ECO Services Company Limited                          

 33/2 Moo 3 ,  Banpa , Kaeng Khoi , Saraburi 18110 , Thailand  
Environment Telephone : +66 (0) 3627 3099    Fax  : +66 (0) 3627 3100 

Calibration    Telephone : +66 (0) 3627 3096    Fax  : +66 (0) 3627 3100 
 

                                                 www.scieco.co.th   E-Mail: environmentalmkt@scg.com, calibrate@scg.com 

TEST REPORT 

 

 

(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 

      
       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์

 
 

                                                        (นางสาวเพ็ญพสิทุธิ ์ อดุมรัตน)์                     (นายธงชยั  อศัสานกึ) 
        เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๑๙          เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-ค-๐๐๐๓ 
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   หา้มคดัถา่ยรายงานผลการวเิคราะห/์ทดสอบนีแ้ตเ่พยีงบางสว่น  โดยไมไ่ดร้บัอนญุาตจากหอ้งปฏบิตักิารฯเป็นลายลกัษณอ์กัษร 
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รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : Kiln 4 (EIA) 
 Report No. AA 22/0750-1 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 26 และ 30/01/66 วนัทีว่เิคราะห ์       31/01/66 – 02/02/66 

รายละเอยีดของปลอ่ง   

-  Diameter 3.00 m  -  Flow Rate (Std) 105.14 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 9,083,817.32 m3/day 

-  Pressure (Ps) 746.89 mmHg -  Oxygen (O2) 12.08  % 

-  Temperature (Ts) 104.50 oC -  CO 119.00  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 21.74 m/s -  Excess Air (EA) 133.09  %  

-  Moisture (BWS) 11.81 % -  พกิดั UTM แกน (X) : 0575028 แกน (Y) : 0895339 

 ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 

ผลการตรวจวดั 

คา่มาตรฐาน I หนว่ย 
วธิวีเิคราะห/์

ทดสอบ 
ผล at7%O2 II 

1. ฝุ่ นละออง 

(AR23/01082) 
21/01/66 

(11:40 น. – 12:22 น.) 11 18  80 mg/m3 U.S.EPA Method 5 

2. 
Hydrogen chloride  

(AR23/01412) 
21/01/66 

(11:40 น. – 12:22 น.) <0.0003 <0.0003 ≤ 9  ppm U.S.EPA Method 26A 

3. Hydrogen fluoride  
(AR23/01413) 

21/01/66 
(11:40 น. – 12:22 น.) <0.0006 <0.0006 ≤ 3  ppm U.S.EPA Method 26A 

 
   

    

        

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจากประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานควบคมุการปลอ่ยทิง้อากาศเสยี  

 จากโรงงานปนูซเีมนต ์ทีใ่ชข้องเสยีเป็นเชือ้เพลงิหรอืเป็นวัตถดุบิในการผลติ (พ.ศ.2549) 
II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  

ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis) และ Excess Oxygen 7%    
III. เชือ้เพลงิทีใ่ชข้องปลอ่ง Kiln 4 Feed Use Biomass + Liquid Waste + RDF 

 

ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายธวัชชยั  ทองตัน  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๓๗ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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    Industrial Service and Lab 
    SCI ECO Services Company Limited                          

 33/2 Moo 3 ,  Banpa , Kaeng Khoi , Saraburi 18110 , Thailand  
Environment Telephone : +66 (0) 3627 3099    Fax  : +66 (0) 3627 3100 

Calibration    Telephone : +66 (0) 3627 3096    Fax  : +66 (0) 3627 3100 
 

                                                 www.scieco.co.th   E-Mail: environmentalmkt@scg.com, calibrate@scg.com 

TEST REPORT 

 

 

(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 

      
       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์

 
 

                                                        (นางสาวเพ็ญพสิทุธิ ์ อดุมรัตน)์                     (นายธงชยั  อศัสานกึ) 
        เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๑๙          เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-ค-๐๐๐๓ 
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   หา้มคดัถา่ยรายงานผลการวเิคราะห/์ทดสอบนีแ้ตเ่พยีงบางสว่น  โดยไมไ่ดร้บัอนญุาตจากหอ้งปฏบิตักิารฯเป็นลายลกัษณอ์กัษร 
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รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : Kiln 5 (EIA)  
 Report No. AA 22/0750-1 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 30/01/66 วนัทีว่เิคราะห ์       31/01/66 – 02/02/66 

รายละเอยีดของปลอ่ง   

-  Diameter 3.96 m  -  Flow Rate (Std) 189.08 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 16,336,807.98 m3/day 

-  Pressure (Ps) 747.84 mmHg -  Oxygen (O2) 13.35  % 

-  Temperature (Ts) 92.50 oC -  CO 144.00  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 21.97 m/s -  Excess Air (EA) 171.86  %  

-  Moisture (BWS) 12.90 % -  พกิดั UTM แกน (X) : 0574983 แกน (Y) : 0895523 

 ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 

ผลการตรวจวดั 

คา่มาตรฐาน I หนว่ย 
วธิวีเิคราะห/์

ทดสอบ 
ผล at7%O2 

II 

1. ฝุ่ นละออง 

(AR23/01404) 
24 – 25/01/66  

(23:40 น. – 00:16 น.) 15 27  80 mg/m3 U.S.EPA Method 5 

2. 
Hydrogen chloride 

(AR23/01414) 
24 – 25/01/66  

(23:40 น. – 00:16 น.) <0.0003 <0.0003 ≤ 9  ppm U.S.EPA Method 26A 

3. Hydrogen fluoride 

(AR23/01415) 
24 – 25/01/66  

(23:40 น. – 00:16 น.) <0.0006 <0.0006 ≤ 3  ppm U.S.EPA Method 26A 

  
   

   

        

 

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจากประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานควบคมุการปลอ่ยทิง้อากาศเสยี  

จากโรงงานปนูซเีมนต ์ทีใ่ชข้องเสยีเป็นเชือ้เพลงิหรอืเป็นวัตถดุบิในการผลติ (พ.ศ.2549) 
II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  

ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis) และ Excess Oxygen 7% 
III. เชือ้เพลงิทีใ่ชข้องปลอ่ง Kiln 5 Feed Use Biomass  

 
ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายธวัชชยั  ทองตัน  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๓๗ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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    Industrial Service and Lab 
    SCI ECO Services Company Limited                          

 33/2 Moo 3 ,  Banpa , Kaeng Khoi , Saraburi 18110 , Thailand  
Environment Telephone : +66 (0) 3627 3099    Fax  : +66 (0) 3627 3100 

Calibration    Telephone : +66 (0) 3627 3096    Fax  : +66 (0) 3627 3100 
 

                                                 www.scieco.co.th   E-Mail: environmentalmkt@scg.com, calibrate@scg.com 

TEST REPORT 

 

 

(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 

      
       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์

 
 

                                                        (นางสาวเพ็ญพสิทุธิ ์ อดุมรัตน)์                     (นายธงชยั  อศัสานกึ) 
        เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๑๙          เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-ค-๐๐๐๓ 
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   หา้มคดัถา่ยรายงานผลการวเิคราะห/์ทดสอบนีแ้ตเ่พยีงบางสว่น  โดยไมไ่ดร้บัอนญุาตจากหอ้งปฏบิตักิารฯเป็นลายลกัษณอ์กัษร 

                                                                                                 Page 9 of 38                                                               FM-EN14 I13/01-03-61 

รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : Kiln 6 (EIA) 
 Report No. AA 22/0750-1 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 27/02/66 วนัทีว่เิคราะห ์       27/02/66 – 01/03/66 

รายละเอยีดของปลอ่ง   

-  Diameter 4.70 m  -  Flow Rate (Std) 200.29 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 17,305,185.73 m3/day 

-  Pressure (Ps) 742.42 mmHg -  Oxygen (O2) 12.27  % 

-  Temperature (Ts) 107.00 oC -  CO 101.00  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 17.57 m/s -  Excess Air (EA) 138.18  %  

-  Moisture (BWS) 14.23 % -  พกิดั UTM แกน (X) : 0575080 แกน (Y) : 0895619 

 ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 

ผลการตรวจวดั 

คา่มาตรฐาน I หนว่ย 
วธิวีเิคราะห/์

ทดสอบ 
ผล at7%O2 

II 

1. ฝุ่ นละออง 

(AR23/02803) 
23/02/66  

(17:25 น. – 18:07 น.) 5 8  80 mg/m3 U.S.EPA Method 5 

2. 
Hydrogen chloride 

(AR23/02808) 
23/02/66  

(17:25 น. – 18:07 น.) <0.0003 <0.0003 ≤ 9  ppm U.S.EPA Method 26A 

3. Hydrogen fluoride 

(AR22/02809) 
23/02/66  

(17:25 น. – 18:07 น.) <0.0006 <0.0006 ≤ 3  ppm U.S.EPA Method 26A 

 
    

   

        

 

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจากประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานควบคมุการปลอ่ยทิง้อากาศเสยี  

จากโรงงานปนูซเีมนต ์ทีใ่ชข้องเสยีเป็นเชือ้เพลงิหรอืเป็นวัตถดุบิในการผลติ (พ.ศ.2549) 
II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  

ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis) และ Excess Oxygen 7% 
III. เชือ้เพลงิทีใ่ชข้องปลอ่ง Kiln 6 Feed Use Mix Biomass + RDF 

 
ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายธวัชชยั  ทองตัน  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๓๗ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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Calibration    Telephone : +66 (0) 3627 3096    Fax  : +66 (0) 3627 3100 
 

                                                 www.scieco.co.th   E-Mail: environmentalmkt@scg.com, calibrate@scg.com 

TEST REPORT 

 

 

(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 

      
       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์

 
 

                                                        (นางสาวเพ็ญพสิทุธิ ์ อดุมรัตน)์                     (นายธงชยั  อศัสานกึ) 
        เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๑๙          เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-ค-๐๐๐๓ 
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รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : Cooler 4 (EIA) 

 Report No. AA 22/0750-1 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 30/01/66 วนัทีว่เิคราะห ์ 31/01/66 – 02/02/66 

รายละเอยีดของปลอ่ง 

-  Diameter 3.20 m  -  Flow Rate (Std) 70.06 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 6,053,585.38 m3/day 

-  Pressure (Ps) 751.83 mmHg -  Oxygen (O2) 20.90  % 

-  Temperature (Ts) 145.00 oC -  CO 0.00  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 12.74 m/s -  Excess Air (EA) -  %  

-  Moisture (BWS) 3.04 % -  พกิดั UTM แกน (X) : 0574521      แกน (Y) : 0895627 

ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 
ผลการตรวจวดั II คา่มาตรฐาน I หนว่ย 

วธิวีเิคราะห/์
ทดสอบ 

1. ฝุ่ นละออง 

(AR23/01446) 
24/01/66  

(10:40 น. – 11:40 น.) 
4  120 mg/m3 U.S.EPA Method 5 

 

   
   

 
   

   

       

       

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจาก ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม 

เรือ่ง ก าหนดคา่ปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจากโรงงานปนูซเีมนต ์(พ.ศ. 2549) 
II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  

ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis)  
 

ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายธวัชชยั  ทองตัน  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๓๗ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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    Industrial Service and Lab 
    SCI ECO Services Company Limited                          

 33/2 Moo 3 ,  Banpa , Kaeng Khoi , Saraburi 18110 , Thailand  
Environment Telephone : +66 (0) 3627 3099    Fax  : +66 (0) 3627 3100 

Calibration    Telephone : +66 (0) 3627 3096    Fax  : +66 (0) 3627 3100 
 

                                                 www.scieco.co.th   E-Mail: environmentalmkt@scg.com, calibrate@scg.com 

TEST REPORT 

 

 

(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 

      
       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์

 
 

                                                        (นางสาวเพ็ญพสิทุธิ ์ อดุมรัตน)์                     (นายธงชยั  อศัสานกึ) 
        เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๑๙          เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-ค-๐๐๐๓ 
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รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : Cooler 5 (EIA) 

 Report No. AA 22/0750-1 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 30/01/66 วนัทีว่เิคราะห ์ 31/01/66 – 02/02/66 

รายละเอยีดของปลอ่ง 

-  Diameter 3.50 m  -  Flow Rate (Std) 76.32 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 6,593,919.25 m3/day 

-  Pressure (Ps) 751.67 mmHg -  Oxygen (O2) 20.90  % 

-  Temperature (Ts) 118.00 oC -  CO 0.00  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 10.87 m/s -  Excess Air (EA) -  %  

-  Moisture (BWS) 3.19 % -  พกิดั UTM แกน (X) : 0574448      แกน (Y) : 0895798 

ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 
ผลการตรวจวดั II คา่มาตรฐาน I หนว่ย 

วธิวีเิคราะห/์
ทดสอบ 

1. ฝุ่ นละออง 

(AR23/01447) 
24/01/66  

(12:40 น. – 13:22 น.) 
3  120 mg/m3 U.S.EPA Method 5 

       

 
   

   

       

       

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจาก ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม 

เรือ่ง ก าหนดคา่ปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจากโรงงานปนูซเีมนต ์(พ.ศ. 2549) 
II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  

ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis)  
 

ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายธวัชชยั  ทองตัน  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๓๗ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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    Industrial Service and Lab 
    SCI ECO Services Company Limited                          

 33/2 Moo 3 ,  Banpa , Kaeng Khoi , Saraburi 18110 , Thailand  
Environment Telephone : +66 (0) 3627 3099    Fax  : +66 (0) 3627 3100 

Calibration    Telephone : +66 (0) 3627 3096    Fax  : +66 (0) 3627 3100 
 

                                                 www.scieco.co.th   E-Mail: environmentalmkt@scg.com, calibrate@scg.com 

TEST REPORT 

 

 

(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 

      
       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์

 
 

                                                        (นางสาวเพ็ญพสิทุธิ ์ อดุมรัตน)์                     (นายธงชยั  อศัสานกึ) 
        เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๑๙          เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-ค-๐๐๐๓ 

                             ....27..../....04..../....66....                                          ....27..../....04..../....66.... 
   หา้มคดัถา่ยรายงานผลการวเิคราะห/์ทดสอบนีแ้ตเ่พยีงบางสว่น  โดยไมไ่ดร้บัอนญุาตจากหอ้งปฏบิตักิารฯเป็นลายลกัษณอ์กัษร 
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รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : Cooler 6 (EIA) 

 Report No. AA 22/0750-1 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 08/03/66 วนัทีว่เิคราะห ์ 09 – 11/03/66 

รายละเอยีดของปลอ่ง 

-  Diameter 4.50 m  -  Flow Rate (Std) 118.00 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 10,195,095.44 m3/day 

-  Pressure (Ps) 752.68 mmHg -  Oxygen (O2) 20.90  % 

-  Temperature (Ts) 97.50 oC -  CO 0.00  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 9.61 m/s -  Excess Air (EA) -  %  

-  Moisture (BWS) 3.08 % -  พกิดั UTM แกน (X) : 0574601      แกน (Y) : 0895900 

ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 
ผลการตรวจวดั II คา่มาตรฐาน I หนว่ย 

วธิวีเิคราะห/์
ทดสอบ 

1. ฝุ่ นละออง 

(AR23/02865) 
24/02/66 

(14:45 น. – 15:29 น.) 
2  120 mg/m3 U.S.EPA Method 5 

 
  

    

 
   

   

       

       

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจาก ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม 

เรือ่ง ก าหนดคา่ปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจากโรงงานปนูซเีมนต ์(พ.ศ. 2549) 
II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  

ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis)  
 

ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายธวัชชยั  ทองตัน  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๓๗ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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เอกสารแนบ 

วิธีการปฏิบติังานมาตรฐาน 

ของการเดินหมอ้เผาและควบคุมการเผาปนู 



บริษัทปูนซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จาํกัด

ชนิดเอกสาร WI

รหสัเอกสาร W-PW4-001

เรื(อง การควบคุมการเผาปูน หม้อเผา 4

  ISO_Document\MR\From\W-PW4-001 หน้าที( 1  

ฉบับที( วันที(ใช้งาน
จาํนวนหน้า
รวมทั@งหมด

ผู้เขียน / ผู้ทบทวน
เอกสาร

ผู้อนุมัต ิ/ ตาํแหน่ง

14 15/03/64 107
pithipab

(   นายปิติภาคย ์บุตรโท   )

charoenc

(   นายเจริญชัย เฉลียวเกรียงไกร   )

ผูอํ้านวยการโรงงานปูนทุ่งสง

\\172.31.51.51\ISO_Document\MR\Form\F-G-0402.docx F-G-0402(02)

01/11/58
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บรษัิท ปนูซิเมนตไ์ทย (ทุง่สง) จาํกดั 

ชนิดเอกสาร            :    วิธีปฎิบตัิงานมาตราฐาน หนา้ที&                       :   2 

รหสัเอกสาร             :   W-PW4-001 วนัที&เริ&มใชง้าน          :   15/03/64 

เรื&อง        :   การควบคมุการเผาปนู หมอ้เผา , ฉบบัที&                      :   14 
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เอกสารฉบบันี .เป็นเอกสารการควบคมุการเดนิหยดุหมอ้เผา , รวมถึงการปรบัแตง่กระบวนการผลิตของ
หมอ้เผา 4 (Work Instruction Kiln 4)  เพื&อใหไ้ดป้รมิาณและคณุภาพที&ตอ้งการ และพรอ้มกนันี .ขอใหย้กเลิก
เอกสารที&ใชใ้นการควบคมุการเดนิหยดุหมอ้เผา 4 รวมถึงการปรบัแตง่กระบวนการผลิตของหมอ้เผา 4 (Work 
Instruction Kiln 4) ที&มีใชก่้อนหนา้นี .ทั.งหมด หรือหากมีเอกสารอื&นเพิ&มเตมิในภายหลงัหรือมีการเปลี&ยนแปลง
วิธีการเดินใหถ้กูตอ้งจากเอกสารการควบคมุการเดนิหยดุหมอ้เผา 4 รวมถึงการปรบัแตง่กระบวนการผลิตของ
หมอ้เผา 4  ( Work Instruction Kiln 4)  

ขอใหป้ฏิบตั ิดงันี . 
1.  แจง้ผูค้วบคมุเอกสารส่วนผลิตหรือ ผูบ้งัคบับญัชาโดยตรง เพื&อดาํเนินการแกไ้ขตอ่ไป   หรือ 

                         2.  แจง้ ผจก. หรือ ผชก.ผลิตปนูเม็ด TS.4  เพื&อจะดาํเนินการตามระบบ  ISO 9000 
            ของ Procedure (P–G–004) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



บรษัิท ปนูซิเมนตไ์ทย (ทุง่สง) จาํกดั 

ชนิดเอกสาร            :    วิธีปฎิบตัิงานมาตราฐาน หนา้ที&                       :   3 

รหสัเอกสาร             :   W-PW4-001 วนัที&เริ&มใชง้าน          :   15/03/64 

เรื&อง        :   การควบคมุการเผาปนู หมอ้เผา , ฉบบัที&                      :   14 
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หัวข้อที	 หัวข้อการควบคุม  

1. SPECIFICATION MACHANICAL  OF KILN.4   IN PROCESS  

2. การควบคุมคุณภาพในกระบวนการผลิต  
2.1    ค่าคุณภาพของปูนเมด็ที�พนกังานหมอ้เผาตอ้งควบคุม (Free CaO) 
2.2    ค่าคุณภาพที�พนกังานเผาปูนใชใ้นการควบคุมหมอ้เผา  
2.3    การคดัแยกปูนเม็ด                                                                                        

2.3.1   แยกตามคุณภาพ Free CaO   
2.3.2   แยกตามการจ่ายปูนเม็ด EXPORT                                                                         

                   
          
          
          
        

3. การเตรียมความพร้อมเครื	องจักร  ก่อนการจุดไฟอุ่นหม้อเผา        

4. การดําเนินก่อนการจุดไฟอุ่นหม้อเผา       

5. คู่มือการจุดไฟอุ่นหม้อเผา 
5.1      การจุดไฟอุ่นหมอ้เผา 4  ดว้ยนํ?ามนัเตา 
5.2      การจุดไฟอุ่นหมอ้เผา 4  ดว้ยถ่านหินหรือ PETCOKE 

        
        
        

6. การคิดกราฟ TEMP  HEAT  UP  CURVE       

7. คู่มือการอุ่นหม้อเผา 
7.1      การอุ่นหมอ้เผา 4  ดว้ยนํ?ามนั หรือเมื�อมีการซ่อมอิฐ  
7.2      การอุ่นหมอ้เผา 4  ดว้ยถ่านหินหรือ PETCOKE 

        
      
        

8. การเตรียมความพร้อมก่อน FEED หม้อเผา  B         

9. คู่มือการ FEED หม้อเผา เมื	อมีการซ่อมหม้อเผา       

10. คู่มือการควบคุมหม้อเผา 4  เมื	อทุกอย่างอยู่ในสภาวะปกติ       

WORK  INSTRUCTION 



บรษัิท ปนูซิเมนตไ์ทย (ทุง่สง) จาํกดั 

ชนิดเอกสาร            :    วิธีปฎิบตัิงานมาตราฐาน หนา้ที&                       :   4 

รหสัเอกสาร             :   W-PW4-001 วนัที&เริ&มใชง้าน          :   15/03/64 

เรื&อง        :   การควบคมุการเผาปนู หมอ้เผา , ฉบบัที&                      :   14 
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11. คู่มือการควบคุมหม้อเผา B  ในกรณีที	กระบวนการที	ผดิปกติ 
GG.G    การพิจารณากระบวนการเมื�อ ค่า Free Lime สูงกวา่เกณฑก์าํหนด 
GG.O    การปฏิบติัเมื�อค่า Free Lime สูงกวา่เกณฑก์าํหนด 
GG.Q     เกิด Coat ร่วง และ Torque เริ�มลดลง 
GG.W    การปรับสภาพหมอ้เผาเมื�อมีการเคลียร์ทา้ยหมอ้เผา 
GG.X    หมอ้เผาเกิด CO แลว้ทาํให ้EP. Inlet Coal mill K4P21 Trip 
GG.]   การปฏิบติัเมื�อค่า Heat Consumption สูง 
GG.`   การควบคุมกรรมวธีิการเผาปูน  เมื�อคุณภาพ Free CaO  ตํ�ากวา่เกณฑ์ 

        
        
        
      
        

12. คู่มือการเปลี	ยนใช้ชนิดเชืJอเพลิงที	หม้อเผา 4 
GO.G    การเปลี�ยนเชื?อเพลิงที� CALCINER BURNER จากถ่านหิน เป็นนํ?ามนัเตา 
GO.O    การเปลี�ยนเชื?อเพลิงที� MAIN BURNER จากถ่านหิน เป็นนํ?ามนัเตา 
GO.Q    การเปลี�ยนเชื?อเพลิงที� CALCINER BURNER จากนํ?ามนัเตาเป็นถ่านหิน 
GO.W    การเปลี�ยนเชื?อเพลิงที� MAIN BURNER จากนํ?ามนัเตาเป็นถ่านหิน 

        
      
        
      
      

13. คู่มือการหยุดหม้อเผา 4 
13.1    การหยดุหมอ้เผา 4 เมื�อมีการซ่อมหมอ้เผาตามแผนการผลิต 
13.2    การหยดุหมอ้เผา 4 เมื�อหมอ้เผาแดง  (ไม่วกิฤติ) 
13.3    การหยดุหมอ้เผา 4 เนื�องจากหมอ้เผาแดงใตแ้หวน  (แดงที�จุดวกิฤต) 
13.4    การหยดุหมอ้เผา 4 เมื�อพบสิ�งผดิปกติในกระบวนการผลิต 

        
      
      
      
      

14. คู่มือการติดตามงานซ่อมหม้อเผา 4         

15. คู่มือการบันทกึ LINING NUMBER และLINING DAY หม้อเผา 4         

16. คู่มือการควบคุมหม้อเผา 4 เมื	อไฟฟ้าดับฉุกเฉิน   
G].G    เครื�องจกัรในชุดหมอ้เผา W ที�สามารถใชไ้ฟฟ้าจากเครื�อง Generator 
G].O    ขั?นตอนการควบคุมหมอ้เผา W เมื�อไฟฟ้าดบัฉุกเฉิน 

        
        
        

17. มาตรฐานการทาํงานเพื	อรักษาสิ	งแวดล้อมและความปลอดภัย 
G`.G    การควบคุมฝุ่ นบริเวณ Kiln feed หมอ้เผา W 
G`.O    การควบคุมฝุ่ นบริเวณ Clinker Transport หมอ้เผา W 
G`.Q    การควบคุมฝุ่ นบริเวณ Calcine หมอ้เผา W 
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G`.W    การควบคุมเสียงบริเวณ Air Compressor Room 
G`.X    การควบคุมเสียงบริเวณ Calciner 
G`.]    การควบคุมฝุ่ นบริเวณ Spray Tower TS.4   
G`.`    การควบคุมฝุ่ นออกปล่องหมอ้เผา W 
G`.r    ขั?นตอนการเดิน/หยดุเครื�องจกัร เพื�อตรวจเช็คการทาํงาน หรือเพื�อเคลียร์    
           วตัถุดิบ 
G`.s    การทาํความสะอาดอาคาร และเครื�องจกัรในที�สูง 
G`.Gt  วธีิปฏิบติังานสาํหรับการควบคุมฝุ่ น และวตัถุดิบหกลน้จากทาํกอง   
           และการลาํเลียงวตัถุดิบ 
 

      
      
      

18.  คู่มือการเปิดปูนเม็ดจาก SILO BY PASS TS.4         

19.  คู่มือการล้างพดัลม SP FAN       

20.  คู่มือการล้าง HOUSING  (ล้างปกติ)       

21.  คู่มือการจุด THERMAL HEATER         

22.  คู่มือการควบคุมการทาํงานของระบบ PRIMARY BURNER KILN 4       

23.  คู่มือการเคลียร์ฝุ่ นลมร้อนใน HOPPER EP COOLER       

24.  คู่มือการเดินชุดทาํกองถ่านหม้อเผา B       

25.  คู่มือการใช้งาน BIOMASS หม้อเผา B  

26.     คู่มือการเปิด-ปิดวาล์ว เลือกใช้งาน BLOWER ชุด KILN FEED หม้อเผา 4 
 26.1     การเปิด-ปิดวาลว์ใช ้Blower สภาวะปกติ 

 26.2     การเปิด-ปิดวาลว์เลือกใชง้าน Blower  H4J03 แทน H4J02 

 26.3     การเปิด-ปิดวาลว์เลือกใชง้าน Blower  H4J03 แทน H4J04 

 26.4     การเปิด-ปิดวาลว์เลือกใชง้าน Blower  H4J03 แทน H4J07 

 26.5     การเปิด-ปิดวาลว์เลือกใชง้าน Blower  H4J05 แทน H4J07 
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MACHINE  SPECIFICATION CAPACITY หน่วย ผู้ผลิต
Rotary Kiln 3000 T/D UBE Industr ies.ltd.
      Dimeter 4.20 m.
      Long 67.0 m.
      Rate Power  360.0 kw.
      Heat Consumtion 820 kcal./kg.clinker
Pfister  Main Burner 0-15 t/h PFISTER  
Coriolis Calciner 0-25 t/h SCHENCK
หัวฉีดเบอร์   36 0-2300 ที	 35-40  Kg/cm2

l/h PILLARD
หัวฉีดเบอร์   42 2300-3250 ที	 35-40 Kg/cm2

l/h PILLARD
หัวฉีดเบอร์   58 3250-6250 ที	 35-40  Kg/cm2

l/h PILLARD
Preheater  Fan  (SP Fan) 8200 m3/min. ABB 
      Speed   700-1000 min
      Power 910 kw.
Grate Cooler  Cap. 3000 t/d CLAUDIUS PETERS
     Temp Inlet 1370 C
     Temp Outlet Plus Ambient T. 65 C
     No. of Stages 2 grate

 
 

การตรวจสอบ Trip / Alarm List 

                เพื�อป้องกนัความเสียหายของเครื�องจกัรจากสาเหตุ  Alarm Setting และ  Trip Setting  ของระบบ 

            การควบคุมเครื�องจกัรไม่ถูกตอ้ง ซึ�งอาจเกิดเนื�องจากมีการเปลี�ยนค่าไม่เหมาะสม จึงกาํหนดใหว้า่ตอ้งมีการ          
            ตรวจสอบเพื�อเทียบค่ากบัค่ามาตรฐานตามรายการในเอกสาร Trip / Alarm List เป็นระยะ ๆ โดยกาํหนดให ้ 
            ตรวจสอบ  ทุกวนัที�  15  ของเดือนและถา้ตรวจสอบพบวา่มีค่า Trip / Alarm List ตวัใดถูกเปลี�ยนค่าไปจาก  
            ค่ามาตรฐาน ใหท้าํรายงานโดยแนบสาํเนา  Trip / Alarm List  ส่งใหก้บั  ผจก./วศ.ผลิต  รับทราบ 
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2.1 ค่าควบคุมคุณภาพแบ่งเป็น 2 ประเภท คือ  
 2.1.1      ค่าคุณภาพของปูนเมด็ที�พนกังานเผาปูนตอ้งควบคุม คือ ค่า Free Lime   ซึ� งตอ้งควบคุม 
ค่าคุณภาพที� 1.20 % โดยมีช่วงการควบคุมที�ไม่ให ้Free Lime ปูนเมด็ตํ�ากวา่ 0.80 % และ ไม่ใหสู้งกวา่   1.60 % 
  2.1.1.1      ที�ค่าคุณภาพ   Free Lime ปูนเมด็ตํ�ากวา่ 0.80 % เนื�องจากไม่ตอ้งการเผาปูนร้อนจดั 
 เพราะทาํใหอ้ายขุองอิฐ (วสัดุทนไฟ) ในหมอ้เผาสั?นลง 
                  2.1.1.2      ที�ค่าคุณภาพ   Free Lime ปูนเมด็มากกวา่ 1.60 % เพื�อป้องกนัไม่ใหคุ้ณภาพของ 
Free  Lime ของปูนเม็ดที�สูงกวา่ 1.60 % ออกไปส่งผลให ้Free Lime ของปูนซิเมนตมี์มากเกิน 2.60 % จะมีผล
ใหปู้นซิเมนตแ์ตกร้าวได ้
2.2        ค่าคุณภาพที	พนักงานเผาปูนใช้ในการควบคุมหม้อเผา เช่น  

2.2.1 คุณภาพของ Kiln feed เช่น LSF , Ms , Ma      ( ส่วนส่งเสริมการผลิต เป็นผูค้วบคุม ) 
2.2.2 คุณภาพของ Clinker   เช่น LSF , Ms , Ma 

2.2.2.1 ค่าคุณภาพ LSF Clinker  ควบคุมที�  95.0 % + 1.5  หรือตามเป้าหมายของส่วน
ส่งเสริมการผลิต     

2.2.2.2 ค่า LSF  Clinker  ส่งออกควบคุมที� > 93.0 % หรือตามความตอ้งการของ 
                                                ลูกคา้ หากนอ้ยกวา่จะปรับเปลี�ยนตามวธีิการกองเก็บ   
2.3      การคัดแยกปูนเม็ด   แบ่งเป็นแยกตามคุณภาพ Free CaO และแยกตามการจ่ายปูน EXPORT 

2.3.1   การคัดแยกปูนเม็ดตามคุณภาพ Free CaO 
 Free CaO  ไม่เกิน  1.60 %  ใหเ้ก็บใน SILO U5L01 
 Free CaO  อยูที่�  1.60 % ถึง 2.60 % ใหเ้ก็บใน SILO U6L01 
 Free CaO   มากกวา่  2.60 % ใหล้งใน SILO BYPASS  แลว้แจง้

ผูบ้งัคบับญัชาตดัสิน ใจวา่จะกองเก็บในยุง้ไหน 
 

p.   การควบคุมคุณภาพในกระบวนการผลิต , ค่าที	ใช้ในการควบคุม     
      คุณภาพ  รวมทัJงปัญหาที	เกิดขึJน  เมื	อคุณภาพออกนอกเกณฑ์  
                         การควบคุม และการคดัแยกปูนเม็ด  
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2.3.2 การคัดแยกปูนเม็ดตามการจ่ายปูน EXPORT 
  เมื�อมีการจ่ายปูน EXPORT ใหเ้คลียร์ปูนเม็ดใน BYPASS ใหว้า่งแลว้เปลี�ยน

ปูน   คุณภาพ  Free CaO ไม่เกิน  1.60 %  ลงใน BYPASS   และจ่ายปูนเมด็
เมื�อมีรถมารับปูน   คุณภาพของปูนเม็ด EXPORT นอกจาก Free CaO แลว้ยงั
มีคุณภาพตวัอื�นดว้ยซึ� ง ทางส่วนส่งเสริมจะเป็นผูว้เิคราะห์ควบคุม  และ
จะแจง้ใหพ้นกังานเผาปูนทราบเมื�อจ่ายปูนไม่ไดเ้นื�องจากไม่ไดคุ้ณภาพที�
ลูกคา้ตอ้งการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 3.1       การเตรียมความพร้อมก่อนการจุดไฟ 
 

 พนกังานประจาํเครื�องจกัร ตรวจเช็คความพร้อมเดินของเครื�องจกัรทุกตวั 
 ไม่มีงานซ่อมคา้งอยู ่
 เครื�องจกัรที�แกไ้ข ไดซ่้อมแซมประกอบกลบัเขา้ที�เดิมเรียบร้อยแลว้ 

 พนกังานเผาปูน ตรวจเช็คความพร้อมจากจอ DCS เครื�องจกัรทุกตวั READY 
 พนกังานประจาํเครื�องจกัรเตรียมคบและนํ?ามนัช่วยในการจุดไฟ 
 นาํปูนเมด็เทที�หวั Grate ]  แถวแรก หนาประมาณ 20 ซม. 
 การตั?งหวัฉีดจะตั?งขนานกบัแนวแกนของหมอ้เผาและหวัฉีดอยูกึ่�งกลางของหมอ้เผาเมื�อเทียบ    
กบั Castable  ปากหมอ้เผา  ตาํแหน่งหวัฉีดลํ?าเขา้ไปในหมอ้เผาประมาณ Gt-GX ซม. 

 ตรวจสอบภายใน Cyclone ทุกลูกจะตอ้งไม่มีอุปกรณ์ตกคา้งและตรวจการตนัของ Cyclone    
โดยการโยนอิฐ หรือกอ้นหิน 

 ทดลองเดินเครื�องจกัรทุกตวั โดยสั�ง Start Group จาก CCR. เพื�อตรวจสอบความพร้อมก่อน
เดินจริง  

 ทดลองเดิน W4V04 (Primary Air) เพื�อตรวจสอบลม Central air, Axial air และ Swirl air  

    3.  การเตรียมความพร้อมเครื	องจกัร 
    ก่อนการจุดไฟอุ่นหม้อเผา 
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            ( ตรวจสอบที�ปลายหวัฉีด ) ตรวจเช็คที� Pressure Gauge Swirl Pressure ไม่นอ้ยกวา่ 140 Mbar ,   
            Central Pressure ไม่นอ้ยกวา่ 70 Mbar , Axial Pressure ไม่นอ้ยกวา่ 150 Mbar)  

 ตรวจสอบระบบลาํเลียงอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้านและเตรียมอุปกรณ์สาํหรับ 
การแกไ้ข เช่น อุปกรณ์แยง Cyclone , อุปกรณ์สาํหรับ Clear วตัถุดิบจาก Air slide ก่อนเขา้ Cyclone  

3.2       การเดิน Circulate นํJามันเตา  ( ไม่ตํ	ากว่า 3 ชม. ) 
       แจ้งให้พนักงานบังคับบัญชาทราบและดําเนินการดังต่อไปนีJ 

     พนกังานประจาํเครื�องจกัรตรวจสอบ ความพร้อมของ  Pump  นํ?ามนัเชื?อเพลิง  เช่น  Valve  ทุกตวั
ที�เกี�ยวขอ้ง 

     พนกังานประจาํเครื�องจกัรตรวจความพร้อมของ  PUMP  นํ?ามนัชุด  Thermal  Oil  พร้อมเปิด  
Valve  นํ?ามนัทุกตวั 

     พนกังานประจาํเครื�องจกัรตรวจสอบตาํแหน่งของ Valve ที�จะส่ง Line นํ?ามนั Thermal oil ที�ส่งไป
อุ่นยงัจุดต่าง ๆ   ที�ตอ้งการทั?งหมด 7 จุด ดงันี?  

 1.  Storage tank 
 2.  จุดรับนํ?ามนัเตาจนถึง Storage tank 
 3.  Transfer Pump  (602) 
 4.  High Pressure Pump  (107) 
             5.  ชุดนํ?ามนัหนา้หมอ้เผา 
             6.  ชุดนํ?ามนัหนา้ Calciner 
             7.  Hot gas generator สาํหรับ Raw mill 

     พนกังานประจาํเครื�องจกัรจุด Thermal oil 
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4.1        การเดินเครื	องจักรเพื	อเตรียมอุ่นหม้อเผา  
พนกังานเผาปูน ON  INTERLOCK  BY  PASS 

4.1.1 เดิน COMPRESSOR  N4P08 หรือ N4P11,N4P12, N4P13 เช็ค PRESURE ลมใหไ้ดอ้ยา่ง
นอ้ย 5.5 -  6.5 Bars 

                4.1.4       เดินเครื�องจกัรชุด  KILN  FEED ( GROUP 6-1) เพื�อทาํการ  CIRCULATE  RAW  MEAL 
กลบั  BLENDING  SILO 

 หมายเหตุ      กะพลอ้ KILN FEED มี O ตวั คือ W4J01 และ W4J22 (STAND BY) 
การเลือกใชก้ะพลอ้ W4J22 (STAND BY) 

 เลือก ON VALVE H4J09S1 แลว้เดินเครื�องจกัรชุด KILN  FEED ( GROUP 6-1) 
4.1.5 เดินเครื�องจกัรชุดหล่อลื�นของหมอ้เผา (GROUP 7-7) 
4.1.6 เดินเครื�องจกัรชุดหล่อลื�นของชุดขบัเกรทและคอ้นยอ่ย  (GROUP 7-2) 
4.1.7 เดินเครื�องจกัรหมอ้เยน็และชุดลาํเลียงปูนเมด็ (GROUP 7-3)  เลือกลง  U5L02 ( SILO BY 

PASS)  เพื�อขนปูนเมด็ที�ไม่ไดคุ้ณภาพออก 

4.1.8 เดินเครื�องจกัรชุดลาํเลียงฝุ่ นจาก  EP. ทางดา้นหมอ้บดหิน (GROUP 5-2 ) และพดัลม  
J4P02 

4.1.9  เดินเครื�องจกัรชุดพดัลม  

 W4P02 ตั?งค่า SPEED 20 %,DAMPER 10 % 

 W4V04 ตั?งค่า  DAMPER 20 % , W4V05  ตั?งค่า  DAMPER 95 %    

 W4K02 ตั?งค่า  SPEED 20 %, DAMPER 30-50 %, 

 W4K09  ตั?งค่า  DAMPER 10 % 

 W4K13, W4K14, W4J09,W4J21 
4.1.10   เดิน GRATE โดยตั?งค่า SPEED ตํ�าสุด GRATE  1 = 10 % , SPEED GRATE  2 = 15 % 
4.1.11   ประกอบหวัฉีดนํ?ามนั  (MAIN  BURNER)  พร้อมต่อสายอ่อนใหพ้ร้อม 

    4.  การดาํเนินก่อนการจุดไฟอุ่นหม้อเผา 
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จาํนวนชั�วโมงการอุ่นหมอ้เผา(ช.ม.) 
เบอร์หัวฉีด 

24 หรือ มากกว่า 
36 

4-12 
42 

น้อยกว่า 4 
58 

     
ปรับลมที�ท่อ  AXIAL DAMPER = 80 %, SWIRL DAMPER= 40 % CENTRAL DAMPER = 50% 
หรือ  ความเหมาะสมตามคาํสั�งเป็นคราวๆ ไป 

4.1.12   การ Circulate นํ?ามนัเตา 

 เมื�ออุณหภูมินํ?ามนั THERMAL OIL สูงขึ?นจนถึง 80 -150 oC 

 เดิน TRANSFER  PUMP 602B ตั?ง PRESSURE ไวที้� 3.5 – 4.5 Kg/cm2 

 เดิน HIGH PRESSURE PUMP 107  ตั?ง PRESSURE ไวที้� 35 – 40 Kg/cm2 

 เมื�ออุณหภูมินํ?ามนัเตาไดอุ้ณหภูมิ  75 - 100 oC ให ้พนกังานประจาํเครื�องจกัร ตรวจเช็คความถูก
ตอ้งของตาํแหน่งวาลว์ที�หนา้หมอ้เผาก่อนทาํการ  CIRCULATE นํ?ามนัเตา 

 เมื�อทุกอยา่งพร้อมพนกังานเผาปูนเปิดวาลว์  1266  เปิดนํ? ามนัผา่น  FLOW  METER  แต่ยงัไม่
เขา้หมอ้เผา  ทดสอบปริมาณของ  FLOW  นํ?ามนัโดยให ้CIRCULATE นํ?ามนัเตา ที�ใชง้านจริง คือ 1 - 4 M3/H  

 ให ้พนกังานประจาํเครื�องจกัร ปรับ PRESSURE  (LOCAL) ของนํ?ามนัเตาไวที้� QX-W0 Kg/cm2   
CIRCULATE นํ?ามนัเตาไปเรื�อยๆจน อุณหภูมินํ?ามนัเตาได ้`X – 100 oC  

        4.1.13      ปรับแต่งลมดูด  KILN  HOOD 

 เปิด Damper SP. FAN  (J4J01S1) ประมาณ 10-20 % 

 เปิด Damper EP. FAN  (J4P02S1) ประมาณ 20-35 % 

 EP  FAN  (W4P02)  ปรับ  SPEED  ไวที้�  20%,  DAMPER  10-20% โดยดู DRAFT KILN  
HOOD  (W4W01P2)  ให้อยูใ่นช่วง  -0.0  ถึง  -1.0  mmH2O เป็นหลกั 

 เดิน COOLER  FAN  (W4K02,W4K09)  ปรับ  FLOW  ลมไวที้�  7-9  KNm3/H, 13-14  KNm3/H 
โดยดู DRAFT KILN  HOOD  (W4W01P2)  ให้อยูใ่นช่วง  -0.0  ถึง  -1.0  mmH2O เป็นหลกั 

 ปรับลมดูดที�  KILN  HOOD  (W4W01P2)  ใหอ้ยูใ่นช่วง  -0.0  ถึง  -1.0  mmH2O จนนิ�งที�สุด 
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 ปรับ  FLOW  ลม PRIMARY  AIR  FAN  (W4V04) โดยเปิด DAMPER ไวที้� 20%  และใหไ้ด้
ค่า Pressure ประมาณ 1100-1200 KNm3/H  ส่วน  W4V05  เปิด  DAMPER  ไวที้�  50-60% 

 ปรับ Axial Air Damper     =  50 %  Pressure  =  140-150  mbars 

 ปรับ Swirl Air Damper     =  40 %  Pressure  =  135-160  mbars 

 ปรับ Central Air Damper  =  40 %   

 ปรับ Coal Dust Damper   =  50 % 
    4.1.14      ก่อนจุดไฟอุ่นมอ้เผาปรับลด  FLOW  นํ?ามนัเตา  (HEAVY  OIL)วาลว์  F1256  ไวที้�  
                    1.0 - 1.50  m3/H 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.1         การจุดไฟอุ่นหม้อเผา 4  ด้วยนํJามันเตา มี 2  แบบ คือ จุดที	  CCR. และ จุดที	 LOCAL ด้วยคบเพลิง 
5.1.1       การจุดไฟอุ่นหม้อเผาด้วยนํJามันเตาที	 LOCAL ดว้ยคบเพลิง จะใชก้รณีอุ่นหมอ้เผาขณะ

อุณหภูมิ ในหมอ้ตํ�าเกินไป หรือ  หยุดหมอ้เผาดบัไฟนาน  เกิน  4  ชั�วโมง  หรือหมอ้เผาหยดุ
ซ่อมอิฐ 

               วธีิการจุดไฟดว้ยคบเพลิง  ให ้ปฏิบติัตามขั?นตอนต่อไปนี?  
 ตรวจเช็คความพร้อม  ความปลอดภยัทาง  LOCAL  ก่อนที�จะจุดไฟ 
 พนกังานประจาํเครื�องจกัรเช็คชุด Valve นํ?ามนั-ท่อนํ?ามนั ประกอบเขา้กบัท่อหวัฉีด 
 เช็คความพร้อมของคบเพลิงจุดไฟ พนกังานประจาํเครื�องจกัรติดต่อพนกังานเผาปูน 
 พนกังานประจาํเครื�องจกัร จุดไฟที�คบเพลิงและใส่เขา้ไปทาง MAN HOLE เล็ก 

ดา้นขา้ง ทางดา้นทิศใต ้
    พนกังานประจาํเครื�องจกัรปล่อยนํ?ามนัเตาเขา้หวัฉีด  โดยการโยกวาลว์  (TWIN  

OFF  VALVE) ขึ?นและปิดวาลว์ OIL RETURN  
 เมื�อไฟติดแลว้ใหพ้นกังานเผาปูนปรับแต่งเปลวไฟ ไม่ใหเ้ปลวไฟเลียอิฐ 

    5.  คู่มือการจุดไฟอุ่นหม้อเผา 
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 พนกังานประจาํเครื�องจกัร อ่าน COUNTER นํ?ามนั หนา้หมอ้ให ้พนกังานเผาปูน
ทราบ 

 ใส่  INCHING  MOTOR  พลิกหมอ้เผาดว้ย  INCHING  MOTOR  ตาม  STEP 
ตารางการพลิกหมอ้เผา  (ตามเอกสารแนบ) 

                5.1.2        การจุดไฟอุ่นหม้อเผาด้วยนํJามันเตา จาก CCR. จะใชก้รณีตอ้งการอุ่นหมอ้เผา เมื�อหมอ้
เผามี   

                             ความร้อนสูงอยู ่  อุณหภูมิที� CALCINER สูงกวา่ 650 deg C   หรือ หยดุหมอ้ดบัไฟไม่
เกิน 4  ชั�วโมง  และใชห้ว้ฉีดเบอร์ 58   ใหป้ฏิบติัตามขั?นตอนต่อไปนี?  

    ตรวจเช็คความพร้อม  ความปลอดภยัทาง  LOCAL  ก่อนที�จะจุดไฟ 
    พนกังานประจาํเครื�องจกัรเช็คชุด Valve นํ?ามนั-ท่อนํ?ามนั ประกอบเขา้กบัท่อ

หวัฉีด  
    เช็คความพร้อมของคบเพลิงจุดไฟ พนกังานประจาํเครื�องจกัรติดต่อพนกังานเผา

ปูน 
    พนกังานเผาปูน หมุนหมอ้เผาดว้ย INCHING 
    พนกังานประจาํเครื�องจกัรปล่อยนํ?ามนัเตาเขา้หวัฉีด  โดยการโยกวาลว์  (TWIN  

OFF    
        VALVE) ขึ?นและปิดวาลว์ OIL RETURN  

    เมื�อไฟติดแลว้ใหพ้นกังานเผาปูนปรับแต่งเปลวไฟ ไม่ใหเ้ปลวไฟเลียอิฐ  
    พนกังานประจาํเครื�องจกัร อ่าน COUNTER นํ?ามนั หนา้หมอ้ให ้พนกังานเผาปูน

ทราบ 
    ใส่  INCHING  MOTOR  พลิกหมอ้เผาดว้ย  INCHING  MOTOR  ตาม  STEP    

                                      ตารางการพลิกหมอ้เผา  (ตามเอกสารแนบ)  
5.2         การจุดไฟอุ่นหม้อเผา 4  ด้วยถ่านหินหรือ PETCOKE จะจุดที�  CCR เท่านั?น จะใชก้รณีตอ้งการอุ่น 

หมอ้เผา เมื�อหมอ้เผามีความร้อนสูงอยู ่อุณหภูมิที� CALCINER สูงกวา่ 650 deg C หรือ หยดุหมอ้เผาดบั
ไฟไม่เกิน 4 ชั�วโมง  ใหป้ฏิบติัตามขั?นตอนต่อไปนี?  

 ตรวจเช็คความพร้อม  ความปลอดภยัทาง  LOCAL  ก่อนที�จะจุดไฟ 
 พนกังานเผาปูน เดิน BLOWER PFISTER  K5J21 หรือ K5J22 ตวัที�เลือกใชง้าน 

 พนกังานเผาปูนหมุนหมอ้เผาดว้ย INCHING เพื�อพลิกส่วนที�เป็นปูนเมด็ร้อนขึ?นมาอยู่
ดา้นบน 
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 พนกังานเผาปูน START PFISTER K5J20 (Group 13-11) 
 เมื�อไฟติดแลว้ใหพ้นกังานเผาปูนปรับแต่งเปลวไฟ ไม่ใหเ้ปลวไฟเลียอิฐ 
 ใส่  INCHING  MOTOR  พลิกหมอ้เผาดว้ย  INCHING  MOTOR  ตาม  STEP   

ตารางการพลิกหมอ้เผา  (ตามเอกสารแนบ) 
หมายเหตุ        ช่วงจุดไฟนี?ตอ้งปรับลม  KILN HOOD ใหนิ้�ง พนกังานประจาํเครื�องจกัร ระวงัหนา้ 

หมอ้เผาเป็น PRESSURE ออกมา ช่วงไฟจุดติดใหม่ๆ และคอยแจง้ใหพ้นกังานเผาปูนปรับลมเพื�อลด       
PRESSURE หนา้หมอ้ โดยการเพิ�ม % DAMPER  EP FAN J4P02 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เมื�อไดรั้บคาํสั�งจากผูบ้งัคบับญัชาหรือเมื�อเครื�องจกัรพร้อมจุดไฟใหแ้จง้ผูบ้งัคบับญัชาทราบ   และ
ปฏิบติัตามขั?นตอนดงัต่อไปนี?  

 กรณีหมอ้เผาหยดุซ่อมอิฐหรือวสัดุทนไฟในหมอ้เผา จะตอ้งอุ่นหมอ้เผาใชร้ะยะเวลาประมาณ 24  
ชั�วโมง 
เพื�อที�จะใหอิ้ฐวสัดุทนไฟ  ขยายตวัไปอยา่งชา้ๆ 

 กรณีหมอ้เผาหยดุจากสาเหตุอื�นๆ ใหพ้ิจารณาดงัต่อไปนี?  

 ความสัมพนัธ์โดยปกติแลว้ระยะเวลาของการอุ่นหมอ้เผาจะเป็นครึ� งหนึ�งของเวลาที�หมอ้
เผาหยดุ 

 จากความสัมพนัธ์ระหวา่งเวลาการหยดุและเวลาการอุ่นหมอ้เผาอยา่งเดียวนั?น  ไม่สามารถ
นาํมาเป็นแนวทางไดเ้ด่นชดั  จาํเป็นตอ้งอาศยัสภาพของหมอ้เผา  ซึ� งหมายถึงอุณหภูมิ
ภายในหมอ้เผาในขณะนั?นดว้ย  (สภาพของหมอ้เผาก่อนการอุ่นหมอ้เผา) 

 อุณหภูมิที�  CALCINER  (CALCINER OUTLET TEMP)  ซึ� งมีเป้าหมาย   ก่อนการ  
FEED RAW  MEAL  อยูที่�  650 0C  สาํหรับการอุ่นหมอ้เผานั?นจะตอ้งควบคุมอุณหภูมิที�  
CALCINER  นี?ควบคู่กนัไปดว้ย 

    6.  การคดิกราฟ TEMP  HEAT  UP  CURVE 
 



บรษัิท ปนูซิเมนตไ์ทย (ทุง่สง) จาํกดั 
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 อุณหภูมิที�  KILN INLET  (INLET TEMP)  ซึ� งมีเป้าหมาย   ก่อนการ  FEED RAW  
MEAL  อยูที่�  850  0C 

 อุณหภูมิที�  TOP CYCLONE  (TEMP TOP CYCLONE)  ซึ� งมีเป้าหมาย   ก่อนการ  
FEED RAW  MEAL  อยูที่�  350  0C 

 อุณหภูมิที�  BURNING ZONE  (BURNING ZONE TEMP.)  นั�นคือจะตอ้งร้อนพอที�จะ
ทาํใหปู้นเปลี�ยนสภาพเป็นปูนเมด็ได ้ อาจจะสังเกตจากลกัษณะของปูนเมด็บริเวณหนา้
หมอ้เผา 

 อยูใ่นดุลยพินิจของ พนกังานเผาปูนหรือพนกังานบงัคบับญัชาฯประจาํแผนกผลิต
ปูนเมด็ TS.4  หรือวศิวกรส่วนผลิต 

 
u.v         การคิดกราฟอุ่นหม้อเผา  (TEMP HEAT UP CURVE) 

%     คือค่าของจาํนวนชั	วโมงที	มีการกาํหนดใน   HEAT UP  CURVE

75%50%0 100%

T50

T100

T75

T0
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กาํหนดให ้        T0       =  เป็นอุณหภูมิ Calciner และอุณหภูมิ Top Cyclone ก่อนจุดไฟ   
                   TGtt   =  เป็นอุณหภูมิสูงสุดของ Calciner และ Top Cyclone ก่อนจะ Feed 
                                 Top  Cyclone         = 350  C                 
                                 Temp  Calciner      = 650  C 
                                 Temp  Kiln Inlet    = 850  C 
                    T50    =  เป็นอุณหภูมิ  50%  ของจาํนวนชั�วโมงที�อุ่นหมอ้ 
                    T75    =  เป็นอุณหภูมิ  75%  ของจาํนวนชั�วโมงที�อุ่นหมอ้  
                    K       =   0  C  ถา้  T0  มากกวา่  120 C 
                    K       =   20  C  ถา้  T0  นอ้ยกวา่  120 C 
 

สูตรการคํานวณ 
1.  T50    =  0.5 x ( T100 – T0 ) +T0 
2.  T75    =  0.75 x ( T100 – T50 ) + T50  + K  

                           K       =  0  DEC   ; T0 > 120 DEC 
                           K       =  20  DEC ; T0 < 120 DEC 
6.2         STEP INCHING KILN DRIVE หม้อเผา  ขณะอุ่นหม้อเผา 

     อุ่นหมอ้เผาชั�วโมงที�  0  - 2      ใหมี้การเดิน  INCHING  ทุก ๆ   60  นาที 
     อุ่นหมอ้เผาชั�วโมงที�  O  - r      ใหมี้การเดิน  INCHING  ทุก ๆ   30  นาที 
     อุ่นหมอ้เผาชั�วโมงที�  r  - GQ    ใหมี้การเดิน  INCHING  ทุก ๆ   20  นาที 
     อุ่นหมอ้เผาชั�วโมงที�  GQ  - Gr  ใหมี้การเดิน  INCHING  ทุก ๆ   15  นาที 
     อุ่นหมอ้เผาชั�วโมงที�  Gr  - OQ  ใหมี้การเดิน  INCHING  ทุก ๆ   10  นาที 
     เมื�ออุ่นหมอ้เผาจนถึงก่อน FEED 1 ชั�วโมง   ใหมี้การเดิน   INCHING  

CONTINUOUS   
     กราฟอุ่นหมอ้เผาตามเอกสารแนบ     1     ถึง  GG 
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7.v        การอุ่นหม้อเผา B  ด้วยนํJามัน หรือเมื	อมีการซ่อมอิฐ เมื	อจุดไฟติดแล้ว  ให้พนักงานเผาปูนดําเนินการ
ดังนีJ 
7.G.G     ใส่  INCHING  MOTOR  พลิกหมอ้เผาดว้ย  INCHING  MOTOR  ตาม  STEP  ตารางการพลิก 

หมอ้เผา  (ตามเอกสารแนบ) 
             7.G.O     การปรับลมเมื�อจุดไฟอุ่นหมอ้เผา 4 จนไฟติดปกติแลว้ให้ดูสภาพเปลวไฟในหมอ้เผา 4 โดยที�  
                          7.1.2.1     Step 1      เมื�อจุดไฟอุ่นหมอ้เผา 4 ได ้0.00 – 2.00 ชม.ใหค้วบคุมการปรับลมไวด้งันี?  

-       Axial Air Damper     =  50 %  Pressure  =  140-150  mbars 

-       Swirl Air Damper     =  35 %  Pressure  =  135-150  mbars 

-       Central Air Damper  =  40 %  Coal Dust Damper   =  50 % 
                          7.1.2.2     Step 2      เมื�ออุ่นหมอ้เผาขั�วโมงที� 3.00 – 4.00  ชม.ใหค้วบคุมการปรับลมไวด้งันี?   

- Axial Air Damper     =  60 %  Pressure  =  160-170  mbars 

- Swirl Air Damper     =  35 %  Pressure  =  135-150  mbars 

- Central Air Damper  =  40 %   

- Coal Dust Damper   =  50 % 
                          7.1.2.3     Step 3      เมื�ออุ่นหมอ้เผาขั�วโมงที� 4.00 – 6.00  ชม. ใหค้วบคุมการปรับลมไวด้งันี?  

- Axial Air Damper     =  80 %  Pressure  =  170-180  mbars 

- Swirl Air Damper     =  35 %  Pressure  =  135-150  mbars 

- Central Air Damper  =  40 %   

- Coal Dust Damper   =  50 % 
                          7.1.2.4     Step 4      เมื�ออุ่นหมอ้เผาขั�วโมงที� 6.00 – 8.00  ชม.ใหค้วบคุมการปรับลมไวด้งันี?   

- Axial Air Damper     =  90 %  Pressure  = 170-180  mbars 

- Swirl Air Damper     =  40 %  Pressure  = 160-170  mbars 

- Central Air Damper  =  40 %   

    7.  คู่มือการอุ่นหม้อเผา  



 

 

 

เอกสารแนบ 

สถิติการหยุดท างานของระบบดกัฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย ์(EP) 



 

 

สถิติการหยุดท างานของ EP สาเหตุและเวลาในการหยุด 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

ของบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด 

 

Line 
EP Trip (คร้ัง) 

Jan Feb Mar Apr May Jun 
Kiln 4 0 0 0 0 0 0 

Kiln 5 0 0 0 0 0 0 

Kiln 6 0 0 0 0 0 0 

 

 



 

 

 

เอกสารแนบ 

ผลการตรวจวดัฝุ่นจากปล่องหมอ้ไอน ้า CFB 
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Environment Telephone : +66 (0) 3627 3099    Fax  : +66 (0) 3627 3100 

Calibration    Telephone : +66 (0) 3627 3096    Fax  : +66 (0) 3627 3100 
 

                                                 www.scieco.co.th   E-Mail: environmentalmkt@scg.com, calibrate@scg.com 
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(รบัรองผลเฉพาะตวัอยา่งทีไ่ดว้เิคราะห/์ทดสอบเทา่น ัน้) 
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รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : ปลอ่งหมอ้ไอน า้ CFB (EIA) 

 Report No. AA 22/0750-1 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 30/01/66 วนัทีว่เิคราะห ์ 31/01/66 – 02/02/66 

รายละเอยีดของปลอ่ง 

-  Diameter 1.90 m  -  Flow Rate (Std) 26.51 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 2,290,743.24 m3/day 

-  Pressure (Ps) 751.07 mmHg -  Oxygen (O2) 8.32  % 

-  Temperature (Ts) 140.00 oC -  CO 6,068.00  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 16.18 m/s -  Excess Air (EA) 53.34  %  

-  Moisture (BWS) 18.95 % -  พกิดั UTM   แกน (X) : 0574892     แกน (Y) : 0896014 

ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 

ผลการตรวจวดั 

คา่มาตรฐาน I หนว่ย 
วธิวีเิคราะห/์

ทดสอบ 
ผล at7%O2 

II 

1. ฝุ่ นละออง 

(AR23/01445) 
23/01/66 

(11:00 น. – 11:54 น.) 6 6  108 mg/m3 U.S.EPA Method 5 

2. 
กา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์

 (AR23/01451) 
23/01/66 

(11:00 น. – 11:54 น.) < 1.3 < 1.3  54 ppm U.S.EPA Method 6 

 
  

 

    

 
   

    

        

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจากมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ชว่งกอ่สรา้ง  

 การเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้มโครงการโรงงานปูนซเีมนตท์ุง่สง ครัง้ที ่2  
 เพือ่ปรับปรงุการใชพ้ลังงานโดยการตดิตัง้หมอ้ไอน ้าและเครือ่งก าเนดิไฟฟ้า 

II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  
 ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis) และ Excess Oxygen 7%    

III. เชือ้เพลงิทีใ่ชข้องปลอ่งหมอ้ไอน ้า CFB Feed Use Biomass (ไมย้าง) 
 

ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายธวัชชยั  ทองตัน  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๓๗ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 

 

env-eia4
Text Box

env-eia4
Text Box

env-eia4
Text Box
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Calibration    Telephone : +66 (0) 3627 3096    Fax  : +66 (0) 3627 3100 
 

                                                 www.scieco.co.th   E-Mail: environmentalmkt@scg.com, calibrate@scg.com 
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       เจา้หนา้ทีป่ระจ าหอ้งวเิคราะห ์    ผูค้วบคมุหอ้งวเิคราะห ์
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รายงานผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง 

จดุตรวจวดั : ปลอ่งหมอ้ไอน า้ CFB (EIA) 

 Report No. AA 22/0750-1 

โรงงาน/บรษิทั บรษัิทปนูซเิมนตไ์ทย (ทุง่สง) จ ากัด 

ทีอ่ยู ่ 52 หมู ่6 ถ.ทุง่สง-หว้ยยอด ต.ทีว่งั อ.ทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110 

วนัทีร่บัตวัอยา่ง 26/01/66 วนัทีว่เิคราะห ์ 28/01/66 

รายละเอยีดของปลอ่ง 

-  Diameter 1.90 m  -  Flow Rate (Std) 26.51 m3/s 

-  Shape Circular  -  Flow Rate (Std) 2,290,743.24 m3/day 

-  Pressure (Ps) 751.07 mmHg -  Oxygen (O2) 8.32  % 

-  Temperature (Ts) 140.00 oC -  CO 6,067.00  ppm 

-  Gas Velocity (Vs) 16.18 m/s -  Excess Air (EA) 53.30  %  

-  Moisture (BWS) 18.95 % -  พกิดั UTM   แกน (X) : 0574892     แกน (Y) : 0896014 

ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ 
 

ล าดบัที ่ รายการตรวจวดั 

(เลขทีต่วัอยา่ง) 
วนั/เดอืน/ปี (เวลา) 

ทีเ่ก็บตวัอยา่ง 

ผลการตรวจวดั 

คา่มาตรฐาน I หนว่ย 
วธิวีเิคราะห/์

ทดสอบ 
ผล at7%O2 

II 

3. ออกไซดข์องไนโตรเจน 

(AR23/01080) 
23/01/66 

(11:30 น.) 54 55  180 ppm U.S.EPA Method 7 

        

        

        

        

หมายเหต ุ: 
I. คา่มาตรฐานทีใ่ชม้าจากมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ชว่งกอ่สรา้ง  

การเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้มโครงการโรงงานปูนซเีมนตท์ุง่สง ครัง้ที ่2  
เพือ่ปรับปรงุการใชพ้ลังงานโดยการตดิตัง้หมอ้ไอน ้าและเครือ่งก าเนดิไฟฟ้า 

II. ผลการวเิคราะห/์ทดสอบ : สภาวะ Std คอื สภาวะอา้งองิ อณุหภมู ิ25 0C, ความดัน 1 บรรยากาศ หรอื 760 มลิลเิมตรปรอท  
ทีส่ภาวะแหง้ (dry basis) และ Excess Oxygen 7%    

III. เชือ้เพลงิทีใ่ชข้องปลอ่งหมอ้ไอน ้า CFB Feed Use Biomass (ไมย้าง)    
 

ชือ่ผูเ้ก็บตวัอยา่ง  นายธวัชชยั  ทองตัน  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙-จ-๐๐๓๗ 

ชือ่หอ้งปฏบิตักิาร  บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากัด  เลขทะเบยีน ว-๑๖๙ 
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เอกสารแนบ 

แผนการตรวจซ่อมและบ ารุงเคร่ืองจกัรหลกั (PM) 2023 
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เอกสารแนบ 

เอกสารการซ่อมบ ารุงอุปกรณก์ าจดัฝุ่นของโครงการ 
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เอกสารแนบ 

การตรวจสอบและบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร 
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เอกสารแนบ 

จ านวนเคร่ืองดกัฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย(์EP), แบบถุงกรอง(BF)  

ของโครงการและจ านวน stock อะไหล่ของเคร่ืองดกัฝุ่น 

แบบไฟฟ้าสถิตย(์EP), แบบถงุกรอง(BF) 



Bag Filter

Material Stock  mane Stock No Max Min On-Hand 

Polyester FILTER BAG ID.DIA.127X10000, (Main BF) 1506707400001 1000 500 586

POLYESTER PE/PE 550 (GLAZED) FILTER BAG,D120X3070,PE550 GL 
(Item 1.08, 1.14)

1506625000001 50 20 0

POLYESTER+ ANTISTATIC 550G/M2 FILTER BAG ID.DIA.160X6000,(K6,K7) 15066250000010 50 20 50

POLYESTER PE/PE  554+CS17 FILTER BAG  DI.127X3070 (Z5P09,Z6P09) 15066250000011 50 20 403

Polyester PE/PE 550 FILTER BAG  DI.120X3070 (General BF) 1506625000002 1500 500 2288

POLYESTER (NOMEX) FILTER BAG NOMEX  DI.120X3070 
(BF ฝุ่ นรอ้นหมอ้เผา)

1506625000003 1000 500 30

POLYESTER (NOMEX) FILTER BAG,130 X 5475 MM. NOMEX 
(FOR : BF CFB)

1506625000020 50 20 1,132 (non move 32M) 

Akilic FILTER BAG,D120X3070 MM,AKILIC 
(BF CM9)

1506625000016 441 0 425

POLYESTER PE/PE FILTER BAG,W500X1500,PE640      
(ถงุแบน General BF TS4)

1506536623001 100 50 90

Electro static precipitator (EP)

Material Stock  mane Stock No Max Min On-Hand 

Cast  Iron HAMMER  COLLECTING  ELECTR. 1506607400002 100 20 318

Cast  Iron BEARING ELECTRODE SHAFT 1506607400001 8 5 1

Cast  Iron COLLECTING EL.ANVIL 1506607400005 50 25 0

Cast  Iron DISCHARGE ELECTRODE ANVIL 1506607400006 35 5 0

จ ำนวน Stock ของถุง BF และ Part EP ณ. ธันวำคม 2022



 

แบบไฟฟ้าสถิต (EP) แบบถุงกรอง (BF) แบบไฟฟ้าสถิต (EP) แบบถุงกรอง (BF) แบบไฟฟ้าสถิต (EP) แบบถุงกรอง (BF)
Crusher 0 11 0 11 0 2
Raw Mill 0 18 0 25 0 34

Kiln  1 13 1 7 1 8
Coal Mill 3 10 1 13 1 6

Cement Mill 0 31 0 30 0 33
Packer 0 0 0 18 0 12

GSA, Hot Meal 0 2 0 2 0 2

รวม 4 85 2 106 2 97

TS.4 TS.5 TS.6

จ านวนเคร่ืองดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิต (EP) และแบบถุงกรอง (BF) ของโครงการ
บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ ากัด ประจ าปี 2565

Department

              Data update : 31/12/2565



 

 

 

เอกสารแนบ 

หนงัสือจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

เร่ือง บุคลากรส่ิงแวดลอ้มประจ าโรงงาน 
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